Mubea

Tellerfedern und Spannelemente GmbH

Mehr als 40 Jahre Erfahrung in Entwicklung und Produk-
tion von Qualitatstellerfedern

GroBe Anwendungsvielfalt von Tellerfedern in unter-
schiedlichsten Industriebereichen

Tellerfedern nach DIN 2093 und der Mubea-eigenen
Werksnorm ab Lager lieferbar

Fertigung von Sonderabmessungen mit bis zu 80oo mm
AulBendurchmesser, innen und auBen geschlitzten

Tellerfedern sowie Wellfedern

Komplette Inhouse-Fertigung, angefangen bei der
Herstellung des Vormaterials

Eigenes Kaltwalzwerk und eigener Werkzeugbau
Verschiedenste Werkstoffe lagervorratig fiir besondere
Produkteigenschaften (z.B. antimagnetisch, korrosions-

oder hitzebestandig)

Lange Lebensdauer besonders bei dynamischer Feder-
beanspruchung durch Kugelstrahlen als Standardprozess

Hervorragend ausgestattete Labors und
Priifeinrichtungen fiir alle Testanfragen unserer Kunden

Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit Ihnen!
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Muhr und Bender KG, Attendorn (Deutschland)

Muhr und Bender KG, Thale (Deutschland)

Mubhr und Bender KG, Weitefeld (Deutschland)

Mubea Fahrwerksfedern GmbH, Attendorn (Deutschland)
Mubea Fahrwerksfedern GmbH, WeifSensee (Deutschland)
Mubea Tellerfedern und Spannelemente GmbH,

Daaden (Deutschland)

Muhr und Bender Maschinenbau GmbH, Attendorn (Deutschland)

Mubea spol. s r.0., Zebrak (Tschechien)

Mubea-HZP s.r.o., Prostejov (Tschechien)

Mubea Engineering AG, Heiden (Schweiz)

Mubea Fabbrica Molle SA, Bedano (Schweiz)

Mubea Chuo SA, Heiden, (Schweiz)

Mubea UK Ltd., Northampton (GrofSbritannien)
Mubea France S.A.S.U., Paris, (Frankreich)

Mubea France S.A.S.U., Etablissement de Menchhoffen,
Menchhoffen (Frankreich)

Mubea Italia s.r.l., Stabilimento di Melfi, Melfi (Italien)
Mubea Iberia S.A., Agreda (Spanien)

Mubea Inc., Florence, Kentucky (USA)

Mubea Inc., Elsmere, Kentucky (USA)

IT Spring Wire LLC, Florence, Kentucky (USA)

CMSC Chuo Mubea Suspension Components Company Inc.,
Florence, Kentucky (USA)

Mubea de Mexico S. de R.L. de C.V., Satillo (Mexiko)
Mubea do Brasil Ltda., Taubaté (Brasilien)

IT Spring Wire do Brasil Ltda., Taubaté (Brasilien)
Mubea Korea Co., Ltd., Seoul (Siidkorea)

Mubea Automotive Components Co., Ltd., Taicang (China)
Mubea Japan Co., Ltd., Kobe (Japan)

Technische Zusammenarbeit (Siidafrika)




Tellerfedern und Spannelemente GmbH

Mubea

Ausfiihrungsarten

H Tellerfedern sind flache, kegelformige Ringschalen,

die in Axialrichtung belastet werden. Je nach
Anwendungsfall werden sie statisch oder
dynamisch beansprucht.

Sie zeichnen sich durch groe Federkraft bei
kleinem Federweg, bessere Raumausnutzung als
bei anderen Federtypen und Verwendbarkeit als
Baukastenelement fiir beliebige Kennlinienverldufe
aus.

Aufgrund ihrer Vielseitigkeit werden Tellerfedern
in vielen Bereichen des Maschinen- und
Anlagenbaus, in der Ol- und Automobilindustrie
sowie in der Luft- und Raumfahrt eingesetzt.

H Innen oder auBBen
geschlitzte Tellerfedern

- Abmessungsbereich:
AuBendurchmesser 20 bis 300 mm

- Geschlitzte Tellerfedern werden in
Kooperation mit den Kunden
entwickelt und sind daher
ausschlieBlich Zeichnungsteile

- Aufgrund spezieller Fertigungs-
verfahren werden hochste
Anforderungen an Federkrafttoleranz
und Lebensdauer erfiillt

Mubea Tellerfedern

H Tellerfedern

konventioneller Bauart

- Tellerfedern nach DIN 2093 (Gruppe 1,
Gruppe 2, Gruppe 3)

- Tellerfedern nach Mubea Werksnorm oder
als Sonderab g auf Kundenwunsch

- Abmessungsbereich: AuBendurchmesser
8,0 mm bis 8oo mm

- Werkstoffe nach DIN 2093 (DIN 17 221, DIN
17 222) und Sonderwerkstoffe

- Zur Verbesserung der Lebensdauer sind
Mubea Federn ab einer Tellerdicke von
0,5 mm kugelgestrahlt

- Standardoberflichenschutz phosphatiert
und geolt

B Wellfedern

Mubea produziert Wellfedern in einem
AL gsbereich von AuBend

20 mm bis zurzeit 300 mm. Wellfedern
werden oft zur Verbesserung des
Schaltkomforts in Automatikgetrieben
verwendet. Gewellte Federn sind
Zeichnungsteile.

B Tellerfedersdulen

Tellerfedern werden vorzugsweise in Form
von Séulen verbaut. Auf Kundenwunsch
liefert Mubea gebiindelte Saulen oder in der
Einbauvorrichtung montierte Saulen.
Vorteile:

- Montageerleichterung durch vormontierte
Séulen

- Sdulenspezifisches Kraft-Weg-
Priifdiagramm (moderne Federkraft-
Priifmaschinen bis 1.000 kN Priifkraft)

- Eingeengte Krafttoleranzen méglich

- Fehlschichtung bei 100 % Kraftpriifung
ausgeschlossen

Spezialfedern

Fiir besondere Anwendungsfille entwickelt
Mubea gemeinsam mit den Kunden
spezielle Tellerfedern.




Mubea

Tellerfedern und Spannelemente GmbH

Anwendungsbeispiele

Mubea Tellerfedern

B Vormontierte Federsaulen

Anlagenb Kraff ksbau, hi b
Tellerfedersdulen dienen als federnde
Aufhingung von Kesseln und Behiltern. Dabei
gleichen die Tellerfedern die ortsabhingige
Durchbiegung der Trégerdecke aus und
gewaihrleisten so ein gleichmiRiges Absenken
des Kessels bei Lastschwankungen und
Wiérmedehnungen.

Ventile

Anl bau. Maschinent Chemische Indus-
trie

In Schnellschlussventilen ist die Tellerfedersaule
bei geoffneter Stellung hydraulisch vorge-
spannt. Bei einem auftretenden Stérfall bricht
der

Hydraulikdruck zusammen, die Tellerfedersaule
entspannt sich und schlieRt das Ventil. Der
Durchfluss ist damit unterbrochen. Oftmals wer-
den hierfiir kugelzentrierte Tellerfedersaulen
eingesetzt.

Energiespeicher fiir Sicher-
heitssysteme

lei 1 Maschi b

In hydraulischen Federspeicherantrieben wird
die Energiespeicherung durch eine
Tellerfedersaule realisiert.

Uberlastkupplungen

In Uberlastkupplungen sorgen Tellerfedern fiir
den zur Drehmomentiibertragung erforder-
lichen Reibschluss. Die Federkraft ldsst sich
durch Einstellmuttern so fein regulieren, dass
bei Uberlast die Drehmomentiibertragung un-
terbrochen wird.

Kolbenriickstellfedern

Maschinenbau, Fahrzeugbau

Die Tellerfeder stellt sicher, dass der hydraulisch
beaufschlagte Kolben nach Entlastung in seine
Ausgangsposition zuriickgestellt wird.

Seilbahnklemmen
Anlagenbau

Bei Seilbahnen erzeugt eine Tellerfedersaule
eine kraftschliissige Verbindung zwischen Seil-
klemme und Drahtseil. Je nach Ausfiihrung der
Klemme kann die Beanspruchung statisch oder
dynamisch sein.

W Spielausgleich
Anlagenbau, Maschinenbau
Tellerfedern werden oftmals zum Ausgleich

geometrischer Toleranzen von Bauteilen
eingesetzt.

B Werkzeugspanner

hi, b L 1

Bei einem Werkzeugspanner iibernimmt die
Tellerfederséule die Funktion, das Werkzeug im
Aufnahmekegel sicher zu halten.

B Federbeaufschlagte Bremsen
Anlagenbau, Maschinenbau, Fahrzeugbau
Beim Absinken des Betriebsdrucks wird durch

die Tellerfeder die erforderliche Bremskraft auf-
gebracht.
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Verkiirzung der Lieferzeit um bis zu 70 %

Optimierung der Logistikstruktur
- Aufbau unseres Kunden- und Auftragszentrums

- Verstiarkung der Vertriebs- und Entwicklungs-
mannschaft

Verfligbarkeit aller Normabmessungen direkt ab Lager

GroBes Sicherheitslager fiir Sonderabmessungen

Neuausrichtung aller Fertigungsabldufe durch gezielte
Investitionen in hochmoderne Fertigungsanlagen

- Erweiterung des Werkzeugbaus

- Feinschneiden

- Gleitschleifen

- Drehen

- Vergiiten

- Kugelstrahlen

- Vorsetzen und Priifen gemaR Kundenvorschrift
- Oberflichenbehandlung

- Verpackung nach Kundenvorgabe

Werkzeugbau

Feinschneiden

Gleitschleifen

Drehen
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_Ju-..._ Vergiiten

Kugelstrahlen

Vorsetzen und
Priifen

Oberflachen-
behandlung
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Getriebefedern

Mubea Getriebetellerfedern

Durch den Einsatz von Mubea Tellerfedern wird das Gewicht von Automatik-
getrieben um bis zu 2 kg reduziert.

Funktionale Vorteile von Tellerfedern in Automatikgetrieben

Technologie- und Entwicklungsvorteile

- Optimierter Serienproduktionsprozess fiir enge
Fertigungstoleranzen

- Auslegung von Federn und angrenzenden Bauteilen
fiir optimiertes Kupplungs- und Getriebepackaging

- Serienerfahrung von mehr als 160 Mio. Getriebe-
tellerfedern mit 0 ppm

- Serienlieferant bei allen fiihrenden
Getriebeherstellern seit 1995

Vormaterial

Reduzierung der Getriebeldnge

r‘ 100%

- Reduzierung der Getriebelinge um
durchschnittlich 3,6 %

- Reduzierung des Getriebegewichtes um
durchschnittlich 3,4 %

- Reduzierung der Getriebekosten um
durchschnittlich 1,7% = 15 Euro

Inhouse Prozesskette

Warmband

Coil Coil Kaltband,
gespalten

Kaltband

Feinschneiden

Platine
mit Grat

L

Entgraten

Inhouse Fertigung

Platine
ohne Grat

Vergiiten &
Formgebung

Feder Feder Feder Feder geformt,
sortiert und vorgesetzt kugelgestrahlt vergiitet und
kontrolliert @ angelassen

@ Visuelle @ Q
Kontrolle Kugelstrahlen

B Kennliniencharakteristik der Kolbenriickstellfeder
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Federhohe

~23 % Kraftunterschied
fiir gesamten Hub

B Schraubenfeder
I Tellerfeder

- Konstante Federkraft beim SchlieBen des Kolbens

- Geringere Kraftdifferenz iiber den gesamten
Arbeitshub => erhéhter Getriebewirkungsgrad

B Innovatives Harteverfahren

Martensitische Vergiitung in automatisierter

Prozesskette
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Anlassen

im wassergekiihlten Werkzeug




